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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

® Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln 

® Die vorliegende Erfindung betrifft elne Vorrichtung 
zum Schneiden von Lebensmitteln, beispielsweise Obst, 
Gemuse, Kase oder dergleichen mit einer Gleitplatte fur 
das Schneidgut, die mit Schneidelementen und wenig- 
stens einem Abfuhrschlitz fur das geschnittene Gut verse- 
hen ist. Dabei bestehen die Schneidelemente aus wenig- 
stens zwei sich quer zur Bewegungsbahn des Schneidgu- 
tes auf der Gleitplatte erstreckenden Klingenanordnun- 
gen zur Erzeugung streifenformigen und/oder scheiben- 
formigen Schnittgutes mit gewellter oder gezackter Ober- 
flachenstruktur. Aufgabe der Erfindung ist es, eine derar- 
tige Vorrichtung so auszubilden, daft ein kontinuierlicher 
Schneidbetrieb fur die Herstellung einer Vielzahl von Pro- 
dukten mit dreidimensionaler Form moglich und der Auf- 
bau der Vorrichtung vereinfacht ist. Diese Aufgabe wird 
dadurch geldst, daft die Bewegungsbahn des Schneidgu- 
tes eine geschlossene stetige Kurvenbahn (19) und dieses 
• auf der Kurvenbahn (19) so gefuhrt ist, daft sich beim 
Uberfahren der Klingenanordnungen (8, 10, 12, 152, 158) 
sich kreuzende Schnitte ergeben. 
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Beschreibung 


10001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Schneidcn von Lebensmitleln, beispielsweise Obst, Ge- 
mOse, Kase oder dergleichen gemSB dem Oberbegriff des 5 
Anspruchs 1. 

[0002] Es sind diverse Vorrichtung zum Schneiden von 
Lebensmitteln bekannt, die unter dem Namen Lebensmittel- 
hobel, Lebensmitlelreibe o. a\ bekannt sind. Mit diesen be- 
kannten \forrichtungen kdnnen Streifen oder Scheiben ge- 10 
schnitten werden oder kttnnen Lebensmittel geraspelt wer- 
den, vgl. DE 39 26 013, DE 39 26 014, DE 69 60 3065, 
DE44 15 529 und EP0 579 231. 

[0003] Aus der DE44 15 529 ist ein GemUsehobel be-i 
kannt, welcher Randteile aufweist, zwischen denen eine An- 15 
laufflache fUr das Schneidgut und ein oberhalb und parallel 
zur Anlaufflache gelagertes Schneidmesser angeordnet sind. 
In der Anlaufflache ist quer zur Bewegungsrichtung des 
Schneidgutes eine Messerreihe mit senkrecht stehenden, 
parallelen und mit den Schneidkanten gegen das Schneidgut 20 
orientierten Messem angeordnet. Mit diesem Gemiisehobel 
k6nnen nur im Querschnitt rechteckffcrmige Streifen herge- 
stellt werden. Das Schneidgut muB immer wieder neu auf 
die Anlaufflache aufgesetzt und gegen die Messer verscho- 
ben werden. 25 
[0004] Die EP 0 579 231 zeigt einen Gemliseschneider 
mit einer ersten Grundplatte, einem horizontalen Schneid- 
messer oberhalb der Grundplatte und einer Reihe von senk- 
rechten, auf der Grundplatte hinter dem Schneidmesser an- 
geordneten Messern, wobei die Schneidkanten der Messer- 30 
reihe gegen das Schneidgut orientiert sind. Auf der Grund- 
platte ist ein Schlitten verschiebbar angeordnet, welcher ei- 
nen Zylinder zum EinfUhren des Schneidgutes umfaBt. In 
Vorschubrichtung des Schneidgutes gesehen, ist senkrecht 
zur ersten Grundplatte und hinter der Messerreihe eine 35 
zweite Grundplatte angeordnet, auf der eine Platte mit einer 
weiteren Reihe senkrechter Messer angeordnet ist. Bei einer 
anderen AusfUhrungsform sind die beiden mit den Messern 
versehenen Platten drehbar verbunden. Mit Hilfe dieses Ge- 
mUsehobels sind WUrfel oder allgemein Quader herstellbar. 40 
Nachteilig bei diesem bekannten Gemiisehobel ist der groBe 
Konstruktionsaufwand. Ein kontinuierlicher Hobelbetrieb 
ist nicht moglich. Ein wesentlicher Nachteil dieses bekann- 
ten Gemiisehobels besteht darin, daB beim Ruckbewegen 
des Schneidgutes in die Ausgangslage das Schneidgut iiber 45 
die Messer in umgekehrter Richtung zurUckgefuhrt werden 
muB, wobei die Gefahr einer Beschadigung des Schneidgu- 
tes besteht. 

[0005] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so aus- 50 
zubilden, daB ein kontinuierlicher Schneidbetrieb fUr die 
Herstellung einer Vielzahl von Produkten mit dreidimensio- 
naler Form maglich ist, und der Aufbau der Vorrichtung ver- 
einfacht ist. 

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemSB 55 
Anspruch 1 gelost. 

[0007] In der einfachsten Form ist die Vorrichtung so aus- 
gefiihrt, daB sie manuell bedienbar ist, und zwar derart, daB 
das Schneidgut per Hand auf der geschlossenen, d. h. in sich 
zuriickkehrenden, stetigen Kurvenbahn fuhrbar ist. Dabei ist 60 
es besonders zweckmaBig, wenn diese Kurvenbahn kreis- 
fdrmig ist, da diese Form eine stetige und daher fliissige 
Handbewegung, ahnlich oder gleich einer RUhrbewegung, 
ermSglicht, ohne, durch permanente Veranderung der An- 
winkelung des Handgelenks, dieses permanent zu beanspru- 65 
chen. Aufgrund der Anatomie der menschlichen Hand, wird 
erfaBles Schneidgut drehfest gehalten, d. h., auf der Gleit- 
bahn gefuhrtes Schneidgut vollfUhrt relativ zu dieser, abge- 


sehen von eventuellen leichten seitlichen Kippbewegungen 
im Handgelenk, eine rein translatorische Bewegung. Wenn 
auf der Kurvenbahn z. B. zwei in einem Winkelabstand von 
90° verse tzte Reihen von senkrecht aufragenden, voneinan- 
der parallel beabstandeten Klingen (zum Streifenschneiden) 
und eine horizontale Klinge (zum Scheibenschneiden) mit 
AbfUhrschlitz angeordnet sind, so werden beim Oberfahren 
der ersten Klingenreihe Streifen geschnitten, die bei Weiter- 
ftthrung auf der Kurvenbahn zur nUchsten Klingenreihe zu 
sich selbst annShemd parallel verschoben werden. Die Klin- 
gen dieser nachfolgenden Reihe treffen somit im Idealfall 
genau senkrecht auf die Schnitte der ersten Klingenreihe, so 
daB sich die Schnitte beider Reihen unter einem rechten 
Winkel kreuzen. An dem auf der Kurvenbahn nachfolgen- 
den Horizontalklinge erfolgt dann ein Scheibenabschnitt, so 
daB als Schnittgut quaderfdrrnige StUcke vorliegen. 
[0008] Ein weiterer Vorteil ist ein ergonomischer Bewe- 
gungsablauf, der im Vergleich zu herkommlichen Reiben 
eine gelenkschonende Nutzung (insbesondere des Handge- 
lenks) ermdglicht. Auch findet der Schneidvorgang derart 
slatt, daB keine "Treppenstufen" uberfahren werden mussen, 
sondern der Bewegungsabiauf auch in dieser Richtung kon- 
tinuierlich fortgefuhrt und nach dem Abschneiden das 
Schneidgut in derselben Ebene weiter erfolgt. 
[0009] Es sind auf diese Weise, je nach verwendeten Klin- 
genanordnungen und Klingenformen eine Vielzahl von drei- 
dimensionalen Schnittgutformen moglich. So kann bei Ver- 
wendung von mindestens zwei wellenfbrrnigen Horizontal- 
klingen mit jeweils zugeordneten AbfUhrschlitzen eine netz- 
artige Schnittgutstruktur erzielt werden. Weiterhin kann das 
Schnittgut durch die Kombination entsprechender Klingen 
in bestimmten Winkelverhaltnissen auch die Form yon Py- 
ramiden, abgestumpften Pyramiden, gewellten Streifen, 
WUrfeln, Rauten, schiefen Quadern, trapezfbrmigen Qua- 
dern, Linsen, Keilen, Kreisringen, Kreisringsegmenten, 
Kreisausschnitten und diversen Arten von Polyedem erhal- 
ten. 

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der erfin- 
dungsgema'Ben Vorrichtung mit HandfUhrung des Schneid- 
gutes ergeben sich aus den Unteransprtlchen 3-11. 
[0011] In einer Gruppe von weiteren AusfUhrungsformen 
der Erfindung wird die FUhrung des Schneidgutes per Hand 
durch einen Drehantrieb ersetzt, in dem eine kreisformige 
Gleitplatte in einem Gehause angeordnet ist, welches einen 
Deckel aufweist, in dem ein RohrstUck zum Einfuhren von 
Schneidgut drehbar gelagert ist, wobei entweder die Gleit- 
platte bei feststehendem Deckel oder der Deckel bei festste- 
hender Gleitplatte drehbar angeordnet ist, und diese Drehbe- 
wegung Uber ein Getriebe zum Drehantrieb des RohrstUckes 
Ubertragen wird, in dem das Schneidgut relativ zu diesem 
drehfest gehalten ist. 

[0012] Durch den Drehantrieb des RohrstUckes und damit 
des drehfest in ihm gehaltenen Schneidgutes werden auch 
hier sich kreuzende Schnitte erreicht. Sind auf der Gleit- 
platte beispielsweise zwei Reihen mit senkrechten Klingen 
zum Streifenschneiden in einem Winkelabstand von 90° zu- 
einander angeordnet, so ergeben sich bei einem Uberset- 
zungsverhaltnis der Drehbewegung von Deckel oder Gleit- 
platte und RohrstUck quaderformige SchnittstUcke. Diese 
kttnnen auch bei anderen Obersetzungsverhaltnissen und 
Winkelabstanden der Messerreihen erreicht werden, wenn 
dieBedingung: Winkelgeschwindigkeit des RohrstUckes ge- 
gen Deckel ■ Winkelgeschwindigkeit Gleitplatte gegen 
Deckel X 90°/a eingehalten wird, wobei a der Winkelab- 
stand der Messerreihen voneinander ist. 
[0013] Aus diesen Belrachtungen resultiert ein weiterer 
Vorteil dieser AusfUhrungsform der Erfindung, der darin be- 
steht, daB mit ein und derselben Gleitplatte mit vorgegebe- 
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nen WinkelabstSnden ihrer Messerreihen bei Anderung des 
Obersetzungsverhaltnisscs des Getriebes Schnittgut unter- 
schiedlicher Raumform erzeugt werden kann. 
[0014] Vorteilhafte Weiterbildungen von erfindungsgema- 
Ben Vorrichtungen mil Drehantrieb ergeben sich aus den ub- 
rigen UnteransprUchen. 

[0015] Die Erfindung soli nachfolgend anhand der beige- 
fiigten Zeichnungen, in der AusfUhrungsbeispiele darge- 
stellt sind, naher eriautert werden. 
[0016] Es zeigt 

[0017] Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmit- 
teln in perspektivischer Ansicht, , 
[0018] Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in perspektivischer An sicht, 
[0019] Fig. 3a eine dritte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in Draufsicht, 
[0020] Fig. 3b eine Seitenansicht der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 3a, 

[0021] Fig. 3c eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 3a im Schnitt A-A nach Fig. 3b, 
[0022] Fig. 4 eine vierte Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung in perspektivischer Darstellung, 
[0023] Fig. 5a eine fUnfte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Draufsicht, 
[0024] Fig. 5b einen Schnitt B-B durch die Vorrichtung 
nach Fig. 5a, 

[0025] Fig. 6a eine sechste Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer seitlichen Ansicht im 
Schnitt G-G nach Fig. 6b, 

[0026] Fig. 6b eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 6a im Schnitt C-C gemaB Fig. 6a, 
[0027] Fig. 6c eine Hilfseinrichtung zur Vorschubaus- 
Ubung im verkleinerten MaBstab, 

[0028] Fig. 7a eine siebente Ausftihrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht und im 
Schnitt K-K nach Fig. 7b, 

[0029] Fig. 7b eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 7a im Schnitt D-D nach Fig. 7a, 
[0030] Fig. 8a eine achte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht im 
Schnitt E-E nach Fig. 8b, 

[0031] Fig. 8b eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 8a im Schnitt F-F nach Fig. 8a, 

[0032] Fig. 9a eine neunte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht im 
Schnitt L-L gemaB Fig. 9b, 

[0033] Fig. 9b eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 9a im Schnitt H-H gemaB Fig. 9a, 
[0034] Fig. 10a eine zehnte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht im 
Schnitt M-M gemaB Fig. 10b, 

[0035] Fig. 10b eine Draufsicht auf die Vorrichtung im 
Schnitt N-N gemaB Fig. 10a, 

[0036] Fig. 11a eine elfte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht im 
Schnitt O-O nach Fig. lib, 

[0037] Fig. lib eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
einem Schnitt P-P nach Fig. 11a, 

[0038] Fig. 12a eine zwolfte Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in Draufsicht, 
[0039] Fig. 12b eine Seitenansicht der Vorrichtung nach 
Fig. 12a, 

[0040] Fig. 12c eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 12a im Schnitt R-R nach Fig. 12b, 
[0041] Fig. 13a eine dreizehnte Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht im 
Schnitt S-S gemaB Fig. 1 3b, 


[0042] Fig. 13b eine Draufsicht auf die Vorrichtung im 
Schnitt T-T gemaB Fig. 1 3a, 

[0043] • Fig. 14 eine schematische Draufsicht auf eine 
Gleitplatte in der erfindungsgemaBen Vorrichtung mit einer 
5 Schneidelementenanordnung, 

[0044] Fig. 15a eine schematische Draufsicht auf die 
Gleitplatte einer erfindungsgemaBen Vorrichtung mit einer 
Schneidelementenanordnung, 

[0045] Fig. 15b eine Querschnittsdarstellung der Schneid- 
10 elementeund 

[0046] Fig. 15c Raumformen von mit der Schneidelemen- 
tenanordnung gemaB den Fig. 15a und 15b hergestelltem 
Schnittgut. 

[0047] Fig. 16a eine vierzehnte Ausfuhrungsform der er- 
15 findungsgemaBen Vorrichtung in einer Seitenansicht im 
Schnitt U-U gemaB Fig. 16b, und 

[0048] Fig. 16b eine Draufsicht auf die Vorrichtung im 
Schnitt V-V gemaB Fig. 16a. 

[0049] Gleiche oder gleichwirkende Bauteile in den Fxgu- 
20 ren der Zeichnung sind mit gleichen Bezugszeichen verse- 
hen. 

[0050] Die Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 2 zum Schneiden 
von Lebensmitteln, wie Obst, GemUse, Kase oder derglei- 
chen, mit einer von einem Gestell 4 getragenen kreisformi- 
25 gen Gleitplatte 6, auf der drei Schneidelemente 8, 10, 12 mit 
winkligem Abstand zueinander angeordnet sind. Die Gleit- 
platte 6 weist einen auBeren umlaufenden aufstehenden 
Rand 14 und einen zentral angeordneten aufstehenden Ring 
16 auf. Die Schneidelemente 8, 10, 12 erstrecken sich radial 
30 zwischen dem Rand 14 und dem Ring 16. AuBerdem ist in 
der Gleitplatte ein Schlitz 18 zum Abfuhren des geschnitte- 
nen Gutes ausgebiidet, der aus der Darstellung nicht ersicht- 
lich unterhalb des horizon talen Schneidmessers 8 angeord- 
net ist. 

35 [0051] Die Schneidelemente umfassen ein etwa horizontal 
angeordnetes leicht geneigtes Schneidmesser 8 mit oberhalb 
der Gleitplatte 6 angeordneter Schneide 9 zum Scheiben- 
schneiden, so wie zwei radial angeordnete Reihen senkrecht 
von der Gleitplatte 6 abstehender, parallel voneinander be- 
40 abstandeter Klingen 10 und 12, wobei die beiden Klingen- 
reihen 10 und 12 in einem Winkelabstand von 90° zueinan- 
der angeordnet sind. 

[0052] Die Vorrichtung nach Fig. 1 arbeitet wie folgt: Das 
Schneidgut, z. B. GemUse, Obst, Kase usw., wird per Hand 
45 im Kreis auf der Gleitplatte 6 Uber die Messer 8, 10, 12 ge- 
fUhrt, und zwar zunachst Uber die Messer 12 und 10, die ein 
rechteckfbrmiges gitterartiges Schnittmuster erzeugen, und 
dann Uber das Schneidmesser 8, das vom unteren Ende des 
Schneidgutes eine Scheibe abschneidet, wodurch das 
50 Schneidgut Lage fUr Lage in kleine Quader, beispielsweise 
WUrfel, geschnitten wird, die durch den Schlitz 18 hindurch 
in ein unter der Gleitplatte gestelltes AufTanggefaB fallen 
(nicht dargestellt). Voraussetzung fUr dieses Schneidergeb- 
nis ist allerdings, daB das Schneidgut wahrend der Bewe- 
55 gung entlang der Ringflache 19 der Gleitplatte (6) in sich 
drehfest bleibt, also seine jeweilige Drehlage beibehalt. 
Diese Voraussetzung ist bei dieser Ausfuhrungsform wie 
auch bei den AusfUhrungsformen nach den Fig. 2-5 und 12 
durch die Handhabung gegeben, da das Schneidgut mit der 
60 Hand festgehalten (und nicht um seine eigene Mittelachse 
gedreht) wird. 

[0053] Die Fig. 2 zeigt eine Vorrichtung 20, die sich von 
der Vorrichtung nach Fig. 1 dadurch unterscheidet, daB eine 
kreissegmentformige Abdeckung 22 vorgesehen ist, die mit 
65 kreisformigen, nach unten zeigenden Randem 24, 26 ausge- 
stattet ist, die den Rand 14 und den Ring 16 der Gleitplatte 6 
Ubergreifen. Damit ist die Abdeckung 22 an der Gleitplatte 6 
gefUhrt und kann uber deren die Gleitbahn bildende Ringfla- 
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che 19 umlaufen. Im Bereich der Ringflache 19 der Gieit- 
plalle 6 zwischcn Rand 14 und Ring 16 weist die Abdek- 
kung 22 einc Ausnehmung 28 auf, in die das Schneidgut ein- 
fUhrbar ist. Die Abdeckung 22 verringert die Verletzungsge- 
fahr. Die Handhabung dieser Vorrichtung 20 enlspricht der- 
jenigen der vorstehend erlauterten Vorrichtung 2 mit dem 
Unterschied, daB das Schneidgut in die Ausnehmung 28 ein- 
gefUhrt und bei seinem Umlauf die Abdeckung 22 mit- 
nimmt. 

[0054] Die Fig. 3a bis 3c zeigen eine Vorrichtung 21, die 
sich von der Vorrichtung nach Fig. 2 dadurch unterscheidet, 
daB unter der Abdeckung 22 ein Schiebeelement 23 ange- 
ordnet ist, das in dem Bereich der Ausnehmung 28 zu Ver- 
kleinerung der Durchtrittsfi ache der Ausnehmung schwenk- 
bar ist. Das Schiebeelement 23 ist mittels einer Feder 25 in 
SchlieBrichtung vorgespannt und weist an seiner Vorderseite 
eine konkave KrUmmung 27 auf. Durch das Schiebeelement 
23 paBt sich die Durchtrittsdffnung der Ausnehmung 28 au- 
tomatisch an die Abmessungen des Schneidgutes an, Um 
das Offnen des Schiebeelementes 23 zu erleichtern, ragt von 
diesem eine Zunge 29 nach oben ab. 
[0055] Die Fig. 4 zeigt eine Vorrichtung 30, die sich von 
der Vorrichtung nach Fig. 1 dadurch unterscheidet, daB die 
Gleitplatte 6 mit einem drehbar angebrachten, kreisformi- 
gen Deckel 32 versehen ist, welcher die Gleitplatte 6 nach 
Art der Abdeckung 22 nach Fig. 2 Ubergreift und eine Aus- 
nehmung 34 analog der Ausnehmung 28 nach Fig. 2 auf- 
weist, in die das Schneidgut einfUhrbar ist. Die Gleitplatte 6 
sitzt auf einer Auffangschale 36 und ist mit einem Griff 38 
versehen. 

[0056] Die Fig. 5a und 5b zeigen eine Vorrichtung 31, die 
sich von der Vorrichtung nach den Fig. 1-3 dadurch unter- 
scheidet, daB an der Gleitplatte 6 drei etwa radial wegstre- 
bende Auflagearme 33, 33*, 33" angeordnet sind, die unter- 
seiu'g Querriffelungen 35 aufweisen. Mit diesen Auflagear- 
men ist die Gleitplatte 6 auf den Rand eines GefaBes legbar, 
wobei die Querriffelungen 35 fiir einen guten Halt sorgen. 
Der Auflagearm 33 weist eine VerlSngerung 37 auf, die als 
Griff dient. Die Gleitplatte 6 dieser Vorrichtung 31 besitzt 
vier wellenfbrmige Horizontalmesser 39, deren Ausbiidung 
aus der Querschnittsdarstellung gemaB Fig. 5b hervorgeht, 
und die jeweils in einem Winkelabstand von 90° zueinander 
angeordnet sind. Unter jedem Messer 39 befindet sich ein 
AbfUhrschlitz fur das Schnittgut, der aus der Zeichnung 
nicht ersichtlich ist. Mit einer derartigen Messeranordnung 
kOnnen netzartige Schnittgutstrukturen erzeugt werden. 
[0057] Die Fig. 6a und 6b zeigen eine Vorrichtung 40 zum 
Schneiden von Lebensmitteln, bei der die Gleitplatte 6 dreh- 
bar in einem mit einem Deckel 42 versehenen Gehause 44 
angeordnet ist. Die Gleitplatte 6 ist mittels einer Drehkurbel 
46 antreibbar. Im Deckel 42 ist eine kreisfdrmige Ausneh- 
mung 48 ausgebildet, in der ein zylindrisches Rohrstiick 50 
drehbar angeordnet ist, 

[0058] In das RohrstUck 50 wird das Schneidgut einge- 
fUhrt und darin drehfest relativ zu diesem gehalten, bei- 
spielsweise mittels Spitzen oder kurzen Schneiden 52, die 
einen Vorschub des Schneidgutes aber keine Verdrehen in- 
nerhalb des Rohrstiickes 50 gestatten. Die Drehkurbel 46 ist 
Tiber ein Getriebe 54 mil dem drehbaren RohrstUck 50 ver- 
bunden. Dieses Getriebe 54 umfaBt ein auf der Kurbelachse 
angeordnetes und von der Kurbel 46 angetriebenes An- 
triebszahnrad 56, das mit einem zweiten Zahnrad 58 kammt, 
welches mit einem auf dem RohrstUck 50 sitzenden Zahn- 
kranz 60 in Eingriff steht, das die gleiche GroBe wie das 
Zahnrad 56 aufweist. Das Getriebe 54 ist in einem Getriebe- 
kasten 61 angeordnet, der einstUckig mit dem Deckel 42 
ausgebildet ist. In diesen Getriebekasten 61 ist eine nach 
oben fur die Einfuhrung des Schneidgutes offene Abdek- 


kung 62 eingeclipst, welches das RohrstUck 50 umgibt. 
[0059] Beim Drehen der Kurbei 46 dreht die Gleitplatte 6 
mit den Schneidelementen (nicht dargestellt) unter dem 
drehbaren, lagefesten RohrstUck 50 entlang, welches mittels 

5 des Getriebes 54 eine gleiche Drehrichtung und gleiche 
Winkelgeschwindigkeil erfahrt wie die Gleitplatte 6, derart, 
daB das Schneidgut bei der Rotation der Schneidelemente 
bezuglich der beiden Messerreihen 10, 12 (siehe Fig. 1, in 
Fig. 6a und 6b nicht dargestellt) um 90° gedreht wird, so daB 

10 gitterartige Schnittlinien wie bei der AusfUhrungsform nach 
Fig. 1 und 2 erzeugt werden. Da das RohrstUck 50 und mit 
ihm das eingefuhrte Schneidgut wahrend des Schneidvor- 
ganges rotiert, gleichzeitig aber eine Vorschubkraft auf das 
Schneidgut ausgeUbt werden muB, ist eine in Fig. 6c darge- 

15 stellte Hilfseinrichtung vorgesehen. Diese besteht aus einem 
Handgriff 51 und einem daran drehbar gelageriem Drehtel- 
ler 53. Dieser Drehteller 53 wird auf das Schneidgut von 
oben aufgesetzt und rotiert mit diesem wahrend des 
Schneidvorganges, wobei durch Druck Uber den Handgriff 

20 51 eine Vorschubkraft auf das Schneidgut ausgeUbt werden 
kann. Eine im Zentrum der Drehscheibe 53 angeordnete 
Spitze 59 verhindert ein Abrutschen vom Schneidgut. Die 
Hilfseinrichtung kann herkCmmlichen, bekannten Prinzi- 
pien von Schneidrestguthaltem entsprechen und sowohl am 

25 RohrstUck 50 wie auch an dessen Abdeckung 62 gefuhrt 
werden. 

[0060] Die Fig. 7a und 7b zeigen eine Vorrichtung 70, bei 
der anders als bei der Vorrichtung nach Fig. 6, die Gleit- 
platte 6 drehfest auf dem Schnittgut-Aufnahmebehalter 44 

30 angeordnet und mit einem Griff 74 versehen sowie der Dek- 
kel 42 mittels der Kurbel 46 drehbar ist, deren Drehung wie- 
der Uber das Getriebe 54 auf das RohrstUck 50 Ubertragen 
wird. Bei dieser AusfUhrungsform rotiert das RohrstUck 50 
nicht nur um sich selbst, sondem auch um die Kurbelachse. 

35 Um eine Vorschubkraft auf in das RohrstUck 50 eingefUhrtes 
Schneidgut ausUben zu k6nnen, ist die Kurbel 46 auf den 
Schaft 57 formschlOssig aufsteckbar (zur Obertragung eines 
Drehmomentes), gleichzeitig aber auch axial verschiebbar, 
was durch den Doppelpfeil 55 symbolisiert ist. Die Kurbel 

40 46 ist bei dem Aufschieben auf ihren Schaft 57 so angeord- 
net, daB sie genau Uber dem RohrstUck 50 liegt. Auf der Un- 
terseite der Kurbel 46 ist ein Drehteller 53 mit einer Spitze 
59 angeordnet, der wie bei dem Handgerat (Fig. 6c) des vor- 
hergehenden AusfUhrungsbeispiels von oben auf dem in das 

45 RohrstUck 50 eingesteckten Schneidgut aufliegt. 

[0061] Die Fig. 9a und 9b zeigen eine Vorrichtung 90, bei 
denen anders als bei den Vorrichtungen 40 und 70 gemaB 
den Fig. 6 bzw. 7 ein Getriebe 92 mit einem Obersetzungs- 
verhaltnis ungleich 1:1. hier von 2 : 3, vorgesehen ist, in 

50 dem eine Kurbeidrehung uber das Zahnrad 46 auf ein Zwi- 
schenzahnrad 94 von diesem uber einen Riemen 96 auf ein 
wei teres Zahnrad 97 mit kleinerem Durch messer und von 
diesem auf den Zahnkranz 60 des RohrstUckes 50 Ubertra- 
gen wird. Das Obersetzungsverhaltnis von 2 : 3 ergibt sich 

55 aus der Zahnezahl der Zahnrader 94 und 97 und daraus, daB 
der Riemen 96 auf mit den Zahnradern 97 und 94 einstUckig 
ausgebildeten Riemenscheiben 93 bzw. 91 gleichen Durch- 
messers liegt. Das Obersetzungsverhaltnis dieses Getriebes 
92 kann einfach dadurch geandert werden, daB der Riemen 

60 96 auf die Riemenscheibe 95 des Zahnrades 94 aufgelegt 
wird. Da die Durchmesser der Riemenscheiben 93 und 95 
sich wie 2 : 3 verhalten, ist jetzt das Obersetzungsverhaltnis 
des Getriebes 92 1 : 1. In der Schnittdarstellung gemaB Fig. 
9a ist mit dem Bezugszeichen 98 ein horizontals wellenfor- 

65 miges Schneidmesser und mit dem Bezugszeichen 99 ein 
AbfUhrschlitz bezeichnet. 

[0062] Die in den Fig. 16a und 16b gezeigte Vorrichtung 
100 unterscheidet sich von der vorstehend erlauterten \for- 
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richtung 90 dadurch, daB ihr Gelriebe 102 ein feststehendes 
Obcrsetzungsverhaltnis 2 : 3 aufweist. 
[0063] Die Fig. 8a und 8b zeigen eine Vorrichtung 80 ana- 
log der Vorrichtung 40 nach Fig. 6, was deren Gelriebe 54 
angeht, nur daB hier der Antrieb mittels eines Motors 84 
Uber einen Schneckentrieb 82 erfolgt. 
[0064] Weitere Optionen fiir den Antrieb kftnnen Seilziige 
und Schwungrader sein, wie sie beispielsweise bei Salat- 
schleudern ublich sind. 

[0065] In den Ausfuhrungsbeispielen gema'B den Fig. 10a, 
10b, 11a und lib finden weitere Mittel zur drehfesten Halte- 
rung von Schneidgut im Rohrstuck 50 Anwendung. Anson- 
sten unterscheiden sich die in diesen Figuren darges tell ten 
Vorrichtungen 110 und 120 nicht von der Vorrichtung 40 ge- 
maB den Fig. 6a und 6b. 

[0066] In den Fig. 10a und 10b bestehen die Haltemittel 
fiir das Schneidgut aus drei auf den Umfang des Rohrsttik- 
kes 50 verteilte Stiften 112, die um horizontale Achsen 114 
schwenkbar an der Innenwandung des RohrstUckes 50 gela- 
gert und zu dessen Zentrum hin durch einen umlaufenden 
Federring 116 vorgespannt sind. Die dem Schneidgut zuge- 
wandten Flachen der Stifle 112 sind schneidenartig ausge- 
fuhrt, so daB sich die Stifte 112 aufgrund der auf sie wirken- 
den Federkraft in ein in das RohrstUck 50 eingestecktes 
Schneidgut einschneiden und so ein Verdrehen des Schneid- 
gutes relauv zum RohrstOck 50 verhindem. Gleichzeitig ge- 
statten die Stifle 112 einen Vorschub des Schneidgutes, da 
sie bei starkem Widerstand zurtlckfedern, also weniger tief 
in das Schneidgut eindringen. 

[0067] Bei der Vorrichtung 120 gemaB den Fig. 11a und 
lib sind die Haltemittel durch drei auf den Umfang des 
RohrstUckes 50 verteilte Klinken 122 gebildet, die um lot- 
rechte Achsen 124 schwenkbar an der Innenwandung des 
RohrstUckes 50 angeordnet und durch Druckfedem 126 zu 
dessen Zentrum hin vorgespannt sind. Ihre zum Innenraum 
des Rohrstuckes 50 weisenden Flachen sind mit Spitzen 
oder kurzen lotrechten Schneiden 128 ausgestattet, die sich 
in die Oberflache des Schneidgutes eindrlicken. 
[0068] Die in den Fig. 12a, b und c gezeigte Vorrichtung 
130 entspricht in ihrem Aufbau der Vorrichtung 21 gemaB 
den Fig. 3a, b und c, nur daB hier anstelle der Abdeckung 22 
ein Deckel 42 Anwendung findet. Ein weiterer, wesentlicher 
Unterschied besteht darin, daB die Innenseite des die auBere 
Begrenzung der Gleitplatte 6 darstellenden Randes 14 mit 
kleinen Zahnen mit lotrechten Schneidkanten ausgestattet 
ist, so daB sich eine umlaufende Reibflache 132 ergibt. 
Wenn das Schneidgut per Hand im Kreis auf der Gleitplatte 
6 gefuhrt wird, lauft das Schneidgut mit seiner Oberflache 
an der Reibflache 132 entlang, wobei es bei einem Umlauf 
auf seinem gesamten Umfang in Zahnhohe geschalt wird. 
Das Schiebeelement 23 ist in dieser Ausfuhrungsform auf 
den auBeren Rand 14 der Gleitplatte 6 vorgespannt und un- 
tersttitzt dadurch den Andruck des Schneidgutes an die 
Reibflache 132, ohne dieses jedoch fest einzuklemmen. 
[0069] Die Fig. 13a und b zeigen eine Vorrichtung 140 ge- 
maB dem Aufbau der im Zusammenhang mit den Fig. 6a 
und 6b beschriebenen Vorrichtung. Zusatzlich dazu ist hier 
eine Schal vorrichtung fdr das Schneidgut vorgesehen. Diese 
Scha I vorrichtung besteht aus einem um eine lotrechte dek- 
kelfeste Achse 142 schwenkbaren Hebel 144, der an seinem 
Ende mit einer Klinge 146 mit lotrechter Schneide ausge- 
stattet ist. Eine Zugfeder 148 spannt den Hebel 144 in Rich- 
tung des Zentrums des RohrstUckes 50 vor, so daB die 
Klinge 146 bei in das RohrstOck 50 eingestecktem Schneid- 
gut an dessen Peripherie zur Anlage kommt. Bei angetriebe- 
ner Vorrichtung 140 dreht sich das RohrstUck 50 und mit 
ihm das Schneidgut, so daB seine Oberflache geschalt wird. 
Die Schalen werden uber einen Abfuhrschlitz 150 in einen 
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Behalter 152 abgefiihrt. 

[0070] Die in Fig. 14 gezeigte Gleitplatte 6 gestattet mit 
ihrer Schneidelementenanordnung die Herstellung von 
mehreckig geformten Scheiben. In dem gewahlten Ausfuh- 
5 rungsbeispiel besteht die Schneidelementenanordnung aus 
drei jeweils in einem Winkelabstand von 120° angeordne- 
ten, senkrecht von der Gleitplatte 6 aufragenden Klingen 
152 mit gleichem radialen Abstand vom Zentrum der Gleit- 
platte 6 und aus einem zwischen zwei senkrechten Klingen 
10 152 angeordnelen, horizontal schneidenden Messer 8 mit ei- 
nem darunter angeordneten nicht sichtbaren Abfuhrschlitz. 
Wird Schneidgut Uber diese Schneidelementenanordnung 
gefUhrt, so ergeben sich als Schnittgut dreieckige Scheiben 
154 mit gleicher Seitenlange, wie in Fig. 14 symbolisch dar- 
ts gestellt. Mit dem Bezugszeichen 156 sind die Restab- 
schnitte bezeichnet. Bei Verwendung von vier lotrechten 
Klingen 152 mit einem Winkelabstand von 90° ergeben sich 
quadratische Scheiben. Bei Verwendung von sechs lotrech- 
ten Klingen 152 in einem Winkelabstand von jeweils 60° er- 
20 geben sich sechseckige Scheiben. 

[0071] Beidem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 15a, 
b und c besteht die Schneidelementenanordnung aus zwei 
Reihen von in einem Winkelabstand von 90° zueinander an- 
geordneten Schneidelementen 158, deren Querschnitt in 
25 Fig. 15b dargestellt ist, sowie aus einem horizontal schnei- 
denden Messer 8 mit Abfuhrschlitz. Beim Oberfahren dieser 
Schneidelementenanordnung ergeben sich die aus Fig. 15c 
ersichtlichen Raumformen 160 des Schnittgutes, die in die- 
ser Abbildung in Seitenansicht und Draufsicht dargestellt 
30 sind. 

[0072] Bei den obenstehend beschriebenen Ausfuhrungs- 
beispielen kann bzw. kttnnen ein Schneidelement oder meh- 
rere Schneidelemente gerade, wellenfbrmige, zickzackfor- 
mige oder abschnittsweise U- und/oder V-f<5rmige und/oder 
35 gewolbte Schneiden und/oder nichtlineare Schneidenfor- 
men aufweisen. Dariiber hinaus ktinnen die Schneiden eines 
oder mehrerer Schneidelemente rechtwinklig oder schrag 
zur Bewegungsbahn des Schneidgutes angeordnet sein. 

40 PatentansprUche 

1. Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln, 
beispielsweise Obst, Gemilse, Kase oder dergleichen 
(Schneidgut) mit einer Gleitplatte fur das Schneidgut, 

45 die mit Schneidelementen und wenigstens einem Ab- 
fuhrschlitz fUr das geschnittene Gut (Schnittgut) verse- 
hen ist, wobei die Schneidelemente aus wenigstens 
zwei sich quer zur Bewegungsbahn des Schneidgutes 
auf der Gleitplatte erstreckenden Klingenanordnungen 

50 zur Erzeugung streifenfSrmigen und/oder scheibenfor- 
migen Schnittgutes mit gewellter oder gezackter Ober- 
fiachenstruktur bestehen, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bewegungsbahn des Schneidgutes eine ge- 
schlossene stetige Kurvenbahn (19) und dieses auf der 

55 Kurvenbahn (19) so gefUhrt ist, daB sich beim tiberfah- 
ren der Klingenanordnungen (8, 10, 12, 152, 158) sich 
kreuzende Schnitte ergeben. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie manueli derart bedienbar ist, daB das 

60 Schneidgut per Hand auf der geschlossenen Kurven- 
bahn (19) fiihrbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kurvenbahn (19) kreis- oder ovaifor- 
mig ist oder aus bogenftirmigen oder aus bogenftirmi- 

65 gen und geraden Streckenabschnitten zusammenge- 
setzt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gleitplatte (6) eine auBere, um- 
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laufende ErhShung (14) und eine innere, umlaufende 
Erhohung (16) aufweisU welche die Kurvenbahn (19) 
begrenzen. . 

5 Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der Innenseite der auBeren Erhohung 5 
(14) eine umlaufende Reibflache (132) vorgesehen ist. 

6 Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erhohungen (14, 16) ^isforrrug 
und konzentrisch zueinander angeordnet sind und daii 
die Schneidelemente (8, 10, 12, 152, 158) in der von io 
den Erhohungen begrenzten kreisringforrmgen i Kur- 
venbahn (19) zwischen beiden Erhohungen (14, 16) im 
wesentlichen radial und winklig beabstandet zueinan- 
der angeordnet sind. . » 

7 Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- is 
zeichnet, daB eine kreisringsegmentformige entlang 
der ringfdrmigen Kurvenbahn (19) gefUhrte und be- 
wegbare Abdeckung (22) vorgesehen ist, die eine Aus- 
nehmung (28) zum Einfiihren von Schneidgut auf- ^ 
weist 

8 Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (22) einen SuBeren nach 
unten ragenden, die iiuBere kreisf6rmige ErhShung 
(14) Ubergreifenden Randflansch (24) und einen inne- 
ren nach unten ragenden, die innere kreisfSrmige Erhb- 25 
hung (16) Ubergreifenden Randflansch (26) aufweist 

9 Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine kreisformige drehbare Abdeckung 
(32) vorgesehen ist, die die SuBere kreisf6rmige Erho- 
hung (14) mil cinem nach unten ragenden Randflansch 30 
(31) Ubergreift und die eine Ausnehmung (34) fur das 
Schneidgut im Bereich der ringfdrmigen Kurvenbahn 
(19) aufweist. , , 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (32) den Deckel der 35 
Gleitplatte (6) oder den Deckel eines OefaBes (36) bil- 
det, in dem die Gleitplatte (6) angeordnet ist. 

11 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2-10, aa- 
durch gekennzeichnet, daB die Gleitplatte (6) auf ei- 
nemGestell (4) angeordnet ist. 

12 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine kreisformige Gleitplatte (6) »n einem 
Gehause (44) angeordnet ist, welches einen Deckel 
(42) aufweist. in dem ein RohrstUck (50) zum Einfuh- 
ren von Schneidgut drehbar gelagert ist, wobei ientwe- 45 
der die Gleitplatte (6) bei feststehendem Deckel (42) 
oder der Deckel (42) bei feststehender Gleitplatte (6) 
drehbar angeordnet ist, und diese Drehbewegung Uber 
ein Geiriebe (54, 92, 102) zum Drehantrieb des Rohr- 
stUckes (50) Ubertragen wird, in dem das Schneidgut so 
relativ zu letzterem drehfest gehalten ist. 

13 Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln, 
beispielsweise Obst, GemUse, Kase oder dergleichen 
(Schneidgut) mit einer Gleitplatte fur das Schneidgut, 
die mit Schneidelementen und wenigstens einem Ab- 55 
fuhrschlitz filr das geschnittene Gut (Schnittgut) verse- 
hen ist. wobei die Schneidelemente aus wenigstens ei- 
ner sich quer zur Bewegungsbahn des Schneidgutes auf 
der Gleitplatte erstreckenden Klingenanordnungen zur 
Erzeugung streifenfdrmigen und/oder scheibenformi- 60 
gen Schniugutes mit gewellter oder gezackter Oberfla- 
chenstrukiur bestehen. dadurch gekennzeichnet. daB 
eine kreisformige Gleitplatte (6) in einem Gehlmse (44) 
angeordnet ist, welches einen Deckel (42) aufweist. in 
dem ein Rohrstiick (50) zum EinfUhren von ^hneidgttt 65 
drehbar gelagert ist. wobei entweder die gleitplatte (6) 
bei festsfehendemDeckel(42) oder der Deckel (42) be. 
feststehender Gleitplatte (6) drehbar angeordnet ist, 


und diese Drehbewegung Uber ein Ge.tnebe (54, 92. 
102) zum Drehantrieb des Rohrstuckes (50) Ubertragen 
wird, in dem das Schneidgut relativ zu letzterem dreh- 
fest gehalten ist. . 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Ubersetzungsverhaltms des 
Getriebes 1 : 1 ist. . 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB das tibersetzungsverhaltms des 
Getriebes ungleich 1 : 1 ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass das Obersetzungsverhaltnis so gewUhlt 
ist, daB sich mit nur einer Klingenanordnung sich kreu- 
zende Schnitte erzeugen lassen. 

17 Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafi die Klin- 
gen in ihrer H5he verstellbar sind. 

18 Vorrichtung nach einem der vorstehenden Arispru- 
che 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Klin- 
genanordnungen als Einsatze in die Gleitplatte (6) ein- 
gesetzt. aus ihr herausgelost und ausgetauscht werden 

19 n Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che 12 bis 18. dadurch gekennzeichnet daB d>eDreh- 
bewegungen von Gleitplatte (6)/Deckel (42) und Rohr- 
stUck (50) gleichsinnig sind. 

20 Vorrichtung nach einem der Anspnlche if-i*. 
durch gekennzeichnet, daB der Antrieb motonsch oder 
durcheineHandkurbel(46)erfolgt. 

21 Vorrichtung nach einem der Anspnlche 12-ZU, aa- 
dureh gekennzeichnet, daB das Rohrstiick (50] ( mnen- 
seitig kurze Spitzen oder Schneiden (52, 112. 128) aut- 
weist. die das Schneidgut relativ zum Rohrstuck (50) 
drehfest halten. jedoch eine Vorschubbewegung des 
Schneidgutes in Richtung auf die Gleitplatte (6) zulas- 
sen 

22.' Vorrichtung nach Anspruch 21. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spitzen oder Schneiden (52, 112, 12») 
relativ zum Rohrsttick (50) radial beweghch oder 
schwenkbar angeordnet und in Richtung Zentrum des 
RohrstUckes (50) federvorgespannt sind. 

23 Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che 12-22. dadurch gekennzeichnet, daB am Rohrstuck 
(50) ein parallel zur Gleitplatte (6) schwenkbares. zum 
Zentrum des RohrstUckes (50) hin vorgespanntes 
Schalmesser (146) mit senkrechter Klinge angeordnet 
ist 

24 Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche. dadurch gekennzeichnet. daB ein oder meh- 
rere Schneidelemente gerade, wellenfbrmige, zick- 
zackfdrmige oder abschnituweise U- ^7°^ 
mige und/oder gewolbte Schneiden und/oder mchtli- 
neare Schneidenformen aufweisen. 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet. daB die Schneiden 
eines oder mehrerer Schneidelemente rechtwinkl.g 
oder schrag zur Bewegungsbahn des Schneidgutes an- 
geordnet sind. 
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